Handbremsventil 961 702

Teil 3
Priifanweisung Priifablauf
fiir die Abwandiung 020 1. Vorbereitung
Gerat, bis auf AnschiuB 22, nach Schema anschlie-

Ben.
Alle AnschluBelemente sind im Normalzubehor
des Bremsgeratepriifstandes enthalten.

2. Dichtigkeit

AnschluR 1 mit 8 bar beliiften (sieche Manometer
1 und 3). Gerét abseifen, insbesondere Anschiul
22 und Gerateentliiftung. Keine Undichtigkeit
zuldssig.

AnschluR 22 anschlieBen. Handbremsventil
durch Betatigen des Handhebels mehrmals ent—
und beliiften. Druckabfall und Druckanstieg
muR ziigig erfolgen. Der Handhebel mul® vom
Anschlag selbsttatig zuriicklaufen. Gerdt absei-
fen. Es darf keine Undichtigkeit feststellbar sein.

3. Funktion

Handhebel 10° — 29 in Richtung Anschlag be-
wegen. Der Druck am Anschlag 21 muB auf max.
6 bar abfallen (siehe Manometer 3).

21—t 1
g T . Die Entliftung muR dicht sein.
T 1 I Handhebel bis zur ersten Raststellung (70°) wei-
i ter betatigen. Manometer 3 muB O bar anzeigen.
) Handhebel in die zweite Raststellung bringen.
Vorratsdruck: max. 8,0 bar Manometer 4 (AnschluR 22) muR 8 bar anzeigen.
Prufstandanschlusse Die Entliftung muB dicht sein.
Handhebel entliiften. Manometer 3 und 4 mis-
sen O bar anzeigen.
Eventuell verbleibender Restdruck muf durch
Einsetzen der Scheiben 895 100 971 4 oder
895 105 870 4 zwischen Druckfeder
896 046 090 4 und Federteller
1 21 895 362 030 4 abgebaut werden.
22
Grundstellung der Absperrhdhne
im Priifstand
\
Hahn  |A{B|C|DIE|F|LIV] |2{3[4]|6]7|11[12|21|22 :
auf . . % j
Zu AR AEBE 2R AR AR [ 2R JE AL BLJ [ R BN J l: {
Erforderliches Sonderwerkzeug Distanzscheibe Druckfeder
Spannwinkel 899 709 035 2
Priffvorrichtung 899 709 051 2 Federtalier Abb. 1
Rohrstiick mit Muttern 899 709 050 2
und Doppelstutzen Handbremsventil auf O bar entliiften.

Alle Druckangaben in bar Uberdruck

Anderungen bleiben vorbehalten 9617029523 Ausgabe 08.79



