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The reliability of the WABCO Tristop® cylinders can only be guaranteed if the following conditions are
complied with:

Do not use washers, reinforcement sheets, or other locking elements.

The contact area of the console or of the calliper for the brake cylinder must be free of dirt, even (< 0.3 mm), and must
not be damaged or cracked.

If no fastening nuts were supplied, use the standard nuts M 16x1.5 of class 8 according to ISO 8673. The fastening
nuts must only be used once.

- Manually screw on the fastening nuts and then apply a tightening torque of approx. 120 Nm.

- Then use a torque wrench to tighten the fastening nuts with a tightening torque M = 210*%-30 Nm_ Check the
tightening torque in accordance with the service instructions of the axle manufacturer.

A fiabilidade dos cilindros Tristop® da WABCO pode apenas ser garantida mediante a observancia das
seguintes condigées:

Nunca utilize anilhas planas, chapas de reforgo e outros elementos de fixagao.

A superficie de contacto da consola ou da pinga do cilindro do travado tem de estar isenta de sujidade, ser uniforme
(< 0,3 mm) e ndo pode apresentar danos ou rasgos.

Se nao tiverem sido fornecidas porcas de fixagao, utilize porcas padrdao M 16 x 1,5 da Classe 8, correspondentes a
Norma ISO 8673. As porcas de fixagdo podem apenas ser utilizadas uma vez.

- Aplique as porcas de fixagdo manualmente e aperte-as com um binério de aperto de aprox.120 Nm.

- De seguida, aperte as porcas de fixagado com uma chave dinamométrica, com um binario de aperto de
M = 210930 Nm, Verifique o binario de aperto de acordo com as instru¢des de manutencéo do fabricante do eixo.

H adiomioTia Twv KUAivipwv WABCO Tristop® cival eyyunuévn pévo epéoov TTAnpouUvTal Ol KATWTEPW
ouvonkeg:

M3 ycaynmnpnneAde cngdnet, eHnyuxdiikb uann6, KO bnnbd ypninyeAd 6yubninyarT.

H em@dveia eTagrg TnG KOvooAag, 1 Twv aloyovwY Tou KUAIVOPOU Twv @pévwy TIPETTEl va gival KaBapég, ioleg
(< 0.3 mm) kai va pnv Tapoucialouv @BoPEG, 1 PWYHEG.

Edv dev oag €xouv 60B¢ei TTEPIKOXAIO oUVOEDNG, XPNOIUOTTOIEIOTE TTUTTOTTOINUEVA TTEPIKOXAIA M 16X1.5 TT0I6TNTOG
8 katd 10 ISO 8673. Ta TepIKOXAIO auTd aUVOEDNG, TIPETTEI va XpNnoiyoTrololvTal uévo pia @opd.

- BidwoTe pe 10 X€pI 0T TTEPIKOXAIA OUVOEONG Kl HETA EQAPUOOTE POTTA CUCPIENG TTEPiTTOU 120 Nm.

- Katomiv xpnoigotrolgiote SuvapoKkAEISOo yia ocUo@Ign Twv TTEPIKOXAIWY oUvdEONG, EQaPUOLOVTAG POTTA
210*9-30 Nm. EAéyETe TN pOTIA GUCPIENC CUPPWVA HE TIC OBNYIES TUVTIPNONS TOU KATAOKEUACTH TOU GEova.

Sadece asagidaki kosullara uyulmasi durumunda WABCO Tristop® silindirlerinin giivenilirligi garanti edilir:
Rondelalar, takviye saclari ve benzeri giivenlik elemanlari kullanmayin.

Fren silindirindeki konsolun ya da fren kaliperinin temas yiizeyi temiz ve diiz (< 0,3 mm) olmali ve herhangi bir hasar
ya da catlak icermemelidir.

Sabitleme somunlari birlikte teslim edilmemisse, ISO 8673’e goére 8. siniftaki M 16x1,5 standart somunlar kullanin.
Sabitleme somunlari sadece bir kez kullaniimalidir.

- Sabitleme somunlarini elle vidalayin ve yaklagik 120 Nm ile sikin.

- Daha sonra, sabitleme somunlarini bir tork anahtari kullanarak ve M = 210*9-30 Nm sikma torkuyla sikin. Aks
Ureticisinin servis kilavuzuna goére sikma torkunu kontrol edin.
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