Motorwagen-Bremsventil(Zweikreis) 461 101

Priifanweisung:

1

Erforderliche Werk-
zeuge und Hilfsmit-
tel zum Prisfen und

Einstellen
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Abb. 1 {entnommen Ersatzteilblatt 461 101 - 100 Ausgabe Februar 1967)

a) Handelstbliches Werkzeug:

Maulschlissel SW 13 -bzw. SW 14
Maulschlissel SW 27
Sechskant=Stiftschlussel SW 19

Flachzange
Spezialzange fur AuBensicherungen
Tiefenlehre

b) Befestigungselemente:

2 Sechskantschrauben M 8 x 40
2 Sechskantmuttern M8
2 Scheiben fur M8
¢) Prufstand-Normalzubehor:
2 Doppelstutzen M22x1,5/M22x1,5 (Pos. 10)
2 Druckringe fur M22x1,5 (Pos. 14)
2 Rundschnurringe fur M22x1,5 (Pos. 18)
2 Dichtringe fur Innengewinde M22x1,5 (Pos. 22)
d) Prufstand=-Sonderzubehsr:
Spannvorrichtung Best.~Nr. 435 199 108 2 (Pos. 17)

e) Hilfsmittel:
3 Schutzkappen fur Innengewinde M 22 x 1,5

bei Bedarf:
Dichtringe Bestellnummer 897 040 060 4 (siehe Pos, 12 Abb, 1)
Scheiben Bestellnummer 895 100 530 4 (siehe Pos., 19 Abb, 1)

Bestellnummer

898010 470 4

f) Sonderwerkzeuge:

MeBbuchse So.-Wzg. 018 BestelInummer 899 709 038 4
MeBdorn  So.-Wzg. 023 Bestellnummer 899 709 042 4
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2. a)
Befestigung des
Zugwagen-Brems—
ventiles am Prif-
stand

3. a)
Uberprisfung und
Einstellung des
Kolbenhubes H1
b)

Zugwagen-Bremsventil in der im
Schraubstock des Prifstandes ein-
gespannten Spannvorrichtung be-
festigen.(siehe Abb. 2) Evtl,
das Gehduseunterteil um 90°
drehen und nach der Prifung wie-
der in die alte zweckmiBiger-
weise zu kennzeichnende Lage
zurickversetzen,

Kappe (16), Dichtring (15),
Druckfeder (14), Ventil (13) und
Dichtring(e) (12) ausbauen.

MefBbuchse So.-Wzg. 018 mit
MeBdorn So.-Wzg. 023 bis zum
Anschlag ins Bremsventil eindre-

hen. (siehe Abb. 2)

Mit der Tiefenlehre das MaB3 L1
bei entspannter Trittplatte mes-

sen. (siehe Abb. 3)

Trittplatte Uber die Kreuzgriff-
schraube der Spannvorrichtung
bis zum Anschlag durchdriicken.
Dann das Maf3 L2 messen. (siehe

Abb. 3)

Das sich aus L2~ L1 ergebende
Maf3, darf den Kolbenhub HI1
=5,2 £ 0,2 mm nicht Uber~ oder
unterschreiten.

Die genaue Einstellung des Kol-
benhubes H1 erfolgt durchEinle-
gen oder Entfernen der Scheiben
(19) (Best. -Nr. 895 100 530 4)
unter dem Anschlag (18). Eine
Scheibe " verdndert den Hub HI
umca, 0,5 mm,

Die beiden So.-Wzg. 018 und
023 wieder aus dem Bremsventil
herausdrehen.
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4

Uberprifung und

Einstellung des
Ventilhubes H2

5.
Anschluf’ des

b)

e)

a)

Bremsventiles am

Prifstand

6.
Prufdruck
einstellen

b)

c)

a) Einen Dichtring (12) mit der gum-

mierten Fldche nach unten und
das Ventil (13) ins Zugwagen-
Bremsventil einsetzen.

MeBbuchse So.-Wzg. 018, mit
MeBdorn So.-Wzg. 023 ins

Bremsventil bis zum Anschlag

eindrehen. (siche Abb, 2)

Mit der Tiefenlehre das Ma3 L3
bei entspannter Trittplatte mes-

sen. (siehe Abb. 4)
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897 040 060 4
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Abb. 4

Trittplatte Uber die Kreuzgriffschraube der Spannvorrichtung bis zum
Anschlag durchdriicken. Dann das MaB L4 messen (sieche Abb. 4).

Das sich aus L4 - L3 ergebende MaB darf den Ventilhub H2 = 3,2 %
0,2 mm nicht Uber- oder unterschreiten.

Die genaue Einstellung des Ventilhubes H2 erfolgt durch Einlegen oder
Entfernen von Dichtringen Best.-Nr. 897 040 060 4.

Ein Dichtring verdndert den Ventilhub H2 um ca. 0,5 mm.

Nach erfolgter Einstellung die So.-Wzg. 018 und 023 herausdrehen
und VerschluBkappe (16), mit Dichtring (15) und Druckfeder (14) ein-

drehen.

Spannvorrichtung mit Bremsventil
im Schraubstock umspannen.

(Abb. 5)

Verschraubungen mit Dichtungen
eindrehen.

Schlauchanschlu8 1 nach Prif-
schema  anschlieBen (siehe

Abb. 6).
Der Absperrhahn wird gesffnet.

Prufdruck am Druckminderventil
(siehe Prufstand 435 199) auf
7,0 kp/cm? einstellen.

Abb. 5
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ANBAUTEIL PRUFSTAND
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b) Schlauchanschlu 3 nach Pruf- L—J
schema (Abb. 6) anschlieflen. Abb. 6

c) Trittplatte Uber die Kreuzgriffschraube der Spannvorrichtung bis zum
Anschlag durchdricken. Die Manometer 1und 3 mussen gleichen Druck
anzeigen.

d) Gesamtes Geriit insbesondere die Entluftung und die Kappe (16) absei-
fen. Es durfen sich keine Luftblasen bilden.

e) Bremsventil durch Losen der Kreuzgriffschraube entliften.

8. a) Trittplatte des Bremsventiles Uber die Kreuzgriffschraube stufenweise bis
Abstufung prifen  zur Aussteuerung des vollen Prufdruckes betitigen.

Druckstufen von max. 0,5 kp/cm? mussen sich einwandfrei erreichen
lassen.

b) Bremsventil durch Lésen der Kreuzgriffschraube langsam entliften.

Auch die Entluftung muB3 in Stufen von max. 0,5 kp/cm?2 msglich sein.

9. a) Absperrhahn schlieflen und die Schlauchanschlusse am Gerit [8sen und
Abschluf3 der abnehmen,
Prifung

b) Verschraubungen lssen und aus dem Bremsventil ausdrehen.

c) Bremsventil aus der Spannvorrichtung ausbauen und Gerdteanschlisse
mit Schutzkappen verschlieBlen.

WABCO

Anderungen bleiben vorbehalten 4



